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ABSTRACT 

 

Wire drawing is the process of drawing a wire with a certain diameter that passes 

through a concrete (dies). The withdrawal process can be gradual or continuous. 

A coil of wire is attached to the machine and one end is inserted into the dies. 

When the reel is attracted to rotate, the wire will be pulled through the hole while 

being rolled. This step can be repeated several times, each time a draw is used 

with a smaller hole, until an attractive size is obtained. In the Wire Drawing 

Process, it is necessary to carry out a Wire Drawing Test, Hardness Test and the 

Wire Drawing Test using two lubrications, namely grease mixed with cooking oil 

and oil mixed with cooking oil and soap and detergent mixed with oil. has been 

tested so that it has usability that can be utilized for the development of 

alternative technologies and materials as a substitute for steel wire used in the 

orthodontic field. It can be said from the tests that have been carried out, namely 

that lubrication has a very strong effect on the wire pulling process, which can 

produce a lubrication value using oil mixed with oil that is higher than the use of 

grease mixed with grease and soap and detergent mixed with oil. 

 

Keywords  : Wire Drawing, Pure Titanium, Mechanical Properties, Lubrication 

Variations. 
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ABSTRAK 

 

Penarikan kawat (wire drawing) merupakan proses penarikan sebuah kawat 

dengan diameter tertentu yang dilewatkan melalui sebuah cetakan (dies). Proses 

penarikan dapat bersifat bertahap atau kontiniu. Suatu gulungan kawat 

dipasangkan pada mesin dan salah satu ujungnya dimasukkan ke lubang penarik 

(dies). Bila ril penarik berputar, maka kawat akan ditarik melalui lubang dies 

sambil digulung. Langkah ini dapat diulang beberapa kali, setiap kali penarikan 

digunakan dise dengan lubang yang lebih kecil, sampai diperoleh ukuran kawat 

yang dikehendaki.  dalam proses wire drawing untuk itu perlu dilakukan uji wire 

drawing, uji kekerasan dan pada uji wire drawing menggunakan pelumasan yaitu 

gemuk campur minyak goreng dan oli campur minyak goreng dan sabun detergen 

campur minyak  karena merupakan salah satu parameter pengujian yang mungkin 

akan berpengaruh pada hasil spesimen yang telah diuji sehingga memiliki daya 

guna yang dapat dimanfaatkan untuk pengembangan teknologi dan menjadi 

material alternatif sebagai pengganti kawat baja yang digunakan pada bidang 

orhtodontik. Dapat disimpulkan dari pengujian yang telah dilakukan yaitu 

pelumasan sanagat berpengaruh terhadap proses penarikan wire drawing dimana 

dapat dihasilkan nilai pelumasan menggunakan oli campur minyak lebih tinggi di 

bandingkan dengan menggunakan pelumasan gomok campur minyak dan sabun 

detergen campur minyak.  

 

Kata kunci : Wire Drawing, Titanium Murni, Sifat Mekanis, Variasi 

Pelumasan. 
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