BAB V
PENUTUP

5.1 Kesimpulan

1. Penarikan kawat Cp Ti dengan pelumas gemuk dengan putaran yang
bervariasi Low ( 1.135 rpm), Middle ( 1.227 rpm) dan High (1.359 rpm)
tidak secara signifikan berpengaruh terhadap pertambahan panjang kawat.

2. Sifat mekanik, berupa kekerasan kawat Cp Ti. yang telah mengalami proses
wire drawing mengalami peningkatan dibandingkan dengan sebelum
penarikan (153,6 VHN), dimana pada penarikan dengan putaran Low,
kekerasan kawat mencapai (169,6 VHN) dan pada putaran Middle memiliki
kekerasan (174,3 VHN), serta pada putaran High mencapai (227,6 VHN).

3. Peningkatan kekerasan kawat hasil penarikan dengan kecepatan High
disebabkan karena semakin rapat susunan atom permukaannya,
sebagaimana diperlihatkan pada gambar struktur mikro yang diperoleh

menggunakan mikroskop optik, dengan perbesaran 50x.

5.2 Saran

Disarankan untuk penelitian selanjutnya lebih memperhatikan semua
parameter-parameter yang mempengaruhi proses penarikan kawat (Wire
Drawing) untuk mendapatkan data yang lebih lengkap setelah dilakukannya
proses Wire Drawing dan juga dilakukan Uji Tarik disamping Uji Kekerasan
untuk mendapatkan data yang lebih lengkap. Untuk variasi kecepatan penarikan
diharapkan menggunakan pengatur kecepatan (Speed Control) yang bisa
membaca sekaligus putaran motor yang angkanya ditampilkan dalam bentuk

digital dari yang penulis gunakan untuk mendapatkan data yang lebih lengkap.
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e LAMPIRAN I

Proses Uji Wire Drawing

Laboratorium CNC-CAD/CAM
Jurusan Teknik Mesin
Fakultas Teknologi Industri
Universitas Bung Hatta

Hal : Peminjaman L aboratorium Padang, 31 Juli 2021

Kepada Yth,
Satpam FTI Di
Tempat

Assalamualaikum, wr, wh, Dengan surat ini kami bermaksud untuk melakukan Pemakaian
Laboratorium CNC-CAD/CAM karena sedang melakukan Pengujian dan Pembuatan Tugas Akhir dalam
jangka waktu 1 Agustus 2021 - 13 Agustus 2021 adapun nama mahasiswa yang melakukan Pengujian dan
pembuatan Tugas Akhir ini sebagai berikut :

1. Hanafy Heryu (1710017211002)
2. Agil Pebri Saputra (1710017211043)
3. Juli Arsad (1710017211040)
4. Deki Putra (1710017211041)
5. Hafizh Muhadzdzib (1710017211015)
6. Muhamad Varhan (1710017211034)

Sekian surat ini kami sampaikan. mohon di berikan izin karena bermaksud untuk melakukan peminjaman
Laboratorium CNC-CAD/CAM Terimakasih

Ka Laboratorium CNC-CAD/CAM

P

(Iqbal ST MT}

Surat Izin Peminjaman Labor

REDUKSI 1
Dies 3,4mm

—_—
JLow
 Medium

— ' High

Gambar setelah dilakukan reduksi 1 dengan kecepatan Low, Middle dan High
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REDUKSI 2

e T

Gambar setelah dilakukan reduksi 3 dengan kecepatan Low, Middle dan High

Gambar setelah dilakukan reduksi 4 dengan kecepatan Low, Middle dan High

Gambar setelah dilakukan reduksi 5 dengan kecepatan Low, Middle dan High.
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Gambar Proses Pengurangan diameter ujung kawat untuk di masukkan ke Dies

menggunakan Gerinda Tangan

Proses Pengujian Wire Drawing
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e LAMPIRAN II

Pengujian Kekerasan Vickers

Surat Izin Pengujian di Labor Metalurgi Universitas Andalas Padang
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Surat izin dan pemberitahuan pemakaian Laboratorium
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UNIVERSITAS ANDALASFAKULTAS TEKNIK
JURUSAN TEENIK MESIN

LABORATORIUM METAITURGI

Kam pus Limau Manis— Padang 25163 Telp. (0751) 72 586

Laporan Pengujian

Test Report

No. Laporan

26/LM/VIIL2021
Report No
Tanggal

08 Agustus 2021
Date
Halaman

2
Page

Hanafy Heryu
Pemesan Fakultas Teknik Jurusan Telenik Mesin
Customer Universitas Bung Hatta

Tangpal Pemesanan

06 Agustus 2021

Type of Test! Name of Equipment

Date of Ordering
Pengaruh Variasi Kecepatan Penarikan
Deskripsi Sampel Terhadap Sifat Mekanis Kawat Titanium
- dalam Proses Wire Drawing dengan
Description Pengerjaan Dingin
Jenis Penpujian/ Nama Alat Uji Keras Vickers/

Shimadzu Micro Hardness Tester Type - M

Tanggal Pengujian
Date of Test

07 Agustus 2021

Standar Acuan Metode Uj1
Reference of Test Method

ASTM EQ2

Jumlah Sampel’ Jumlah Titik

Number of Samples’ Number of
Points

7 Sampel / 21 Titik

Operator
Operator

Ferdian Gifari

Laporan Pengujian di Labor Metalurgi Universitas Andalas Padang
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C TS U LS
U= \L :
172 193.96
165 186.12
235 93.16
219° 93.01
219 93,31
338 82.89

240 85.¢

Monitor hasil pengujian dengan alat Shimadzu Micro Hardness Tester Type — M

Proses Uji Kekerasan Vickers

83 UNIVERITAS BUNG HATTA



Alat Shimadzu Micro Hardness Tester Type — M
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