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Abstrak

Ti-6Al-4V ELI Titanium alloy (juga dikenal sebagai Ti 6-4 ELI dan Grade
23) adalah varian interstisial ekstra rendah dari Ti 6AL-4V, memungkinkannya
untuk penggunaan umum di ruang biomedis. Kombinasi bobot rendah, daya
tahan, dan ketahanan korosi menjadikan 6AIl-4V ELI logam yang sempurna untuk
perangkat medis dan implan. Ti 6Al-4V ELI terutama berbasis titanium, dengan
aluminium dan vanadium sebagai sifat kimia utama lainnya. Pengaruh Variasi
Pelumasan dengan menggunakan metode penarikan kecepatan konstan Terhadap
Sifat Mekanis Kawat Titanium Dalam Proses Wire Drawing Untuk itu perlu
dilakukan Uji Wire Drawing, dan Uji Kekerasan. Pada Uji Wire Drawing
menggunakan tiga pelumasan yaitu oli, gomok dan minyak goreng karena
merupakan salah satu parameter pengujian yang mungkin akan berpengaruh pada
hasil spesimen yang telah diuji sehingga memiliki daya guna yang dapat
dimanfaatkan untuk pengembangan teknologi dan menjadi material alternatif
sebagai pengganti kawat baja yang digunakan pada bidang ortodonti. Jadi setelah
melakukan penarikan wire drawing dengan menggunakan pelumas sangat
mempengaruhi terhadap kecepatan penarikan dan juga berpengaruh kepada sifat
mekanis dari kawat Ti6Al4V-ELI akan meningkat dari segi kekuatan ,kekakuan dan

kekerasan lalu keuletan kawat berkurang.
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