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ABSTRAK

Penjadwalan produksi merupakan proses pengalokasian sumber-sumber atau mesin-mesin
yang ada untuk menjalankan sekumpulan tugas dalam jangka waktu tertentu. CV Al Farabi
Konstruksi Besi & Fiberglass merupakan perusahaan yang bergerak di bidang pengolahan besi,
bahan olahan resin dan katalis menjadi tong sampah dan mainan anak TK seperti jungkat-jungkit,
ayunan dan seluncuran. Perusahaan saat ini melakukan pengurutan pengerjaan pesanan berdasarkan
metode First Come First Serve (FCFS) dimana order yang masuk terlebih dahulu maka akan
dilayani lebih dahulu. Dalam hal ini perusahaan sering mengalami kesulitan untuk mengejar waktu
produksi yang melewati batas waktu penyelesaian (due date) karena sistem penjadwalan produksi
yang ada diperusahaan belum optimal dan penentuan due date yang dilakukan hanya berdasarkan
intuisi dan perkiraan. Oleh karena itu didalam penelitian ini membuat penjadwalan yang efektif
dengan menentukan urutan produksi menggunakan algoritma CDS (Campbell, Dudek, and Smith)
dan improve algoritma hodgson. Dengan melakukan perhitungan dari kedua metode yang dilakukan
metode CDS dan metode improve algoritma hodgson jumlah job yang terlambat menjadi 1 job. Dari
hasil perhitungan tersebut metode improve algoritma hodgson bisa digunakan pada penjadwalan
perusahaan untuk urutan produksi yang lebih optimal karena memiliki nilai makespan lebih kecil
dibandingkan metode CDS dan mean idle time yang lebih besar dibandingkan dengan metode CDS.

Kata kunci: Penjadwalan, Metode CDS, Metode Improve Algoritma Hodgson.



ABSTRACT

Production scheduling is the process of allocating existing resources or machines to
carry out a set of tasks within a certain period of time. CV Al Farabi Construction Iron & Fiberglass
is a company engaged in the processing of iron, resin and catalyst processed materials into trash
cans and kindergarten toys such as seesaws, swings and slides. The company is currently sorting
orders based on the First Come First Serve (FCFS) method where orders that come in first will be
served first. In this case, companies often have difficulty pursuing production times that are past the
due date because the existing production scheduling system in the company is not optimal and the
determination of the due date is only based on intuition and estimates. Therefore, in this research
to make an effective scheduling by determining the order of production using the CDS algorithm
(Campbell, Dudek, and Smith) and improve the Hodgson algorithm. By calculating the two methods,
the CDS method and the Hodgson algorithm improve method, the number of late jobs becomes 1
job. From the results of these calculations, the Hodgson algorithm improve method can be used in
company scheduling for a more optimal production sequence because it has a smaller makespan
value than the CDS method and a larger mean idle time than the CDS method.

Keyword: Scheduling, CDS Method, Improve Hodgson Algorithm Method.
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