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ABSTRAK 

 

Tata letak fasilitas produksi mempunyai dampak terhadap proses operasi perusahaan, terutama 

dalam kegiatan pemindahan bahan baku dari satu stasiun ke stasiun lainnya. Pengaturan tata letak 

fasilitas digunakan untuk memanfaatkan luas area penempatan atau mengatur mesin serta fasilitas 

penunjang proses produksi, serta pemindahan bahan antar stasiun. Penelitian ini mengangkat 

permasalahan pada tata letak fasilitas produksi di CV. Simas Fiber Glass & Play Ground 

dikarenakan jarak antar stasiun yang relatif jauh karena penempatan stasiun kerja tidak berurutan 

(tidak sesuai dengan urutan proses), sehingga membuat pekerjaan yang dilakukan memakan waktu 

yang lama. Adapun tujuan dari penelitian ini mendefinisikan kondisi rill terhadap tata letak fasilitas 

produksi beserta proses produksi yang terjadi dijadikan sebagai existing layout dan melakukan 

perencanaan tata letak pabrik (re-layout) dengan kriteria meminimasi jarak perpindahan material 

antar stasiun. Data yang digunakan pada lantai produksi diambil pada saat pengamatan langsung 

dilakukan. Dari hasil perhitungan perbandingan yang didapatkan menggunakan rumus jarak 

rectilinear pada jarak awal dan jarak usulan didapatkan hasil sebesar 12,97%. Hal tersebut membuat 

jarak aliran proses menjadi lebih pendek dibandingkan dengan layout awal. Hasil penelitian dapat 

dijadikan sebagai rekomendasi perbaikan pada tata letak khusunya bagian proses produksi di CV. 

Simas Fiber Glass & Play Ground serta pemanfaatan area yang tidak digunakan dijadikan sebagai 

area proses produksi atau gudang tempat penyimpanan. 

 

Kata Kunci: Tata Letak Fasilitas, Relayout, Jarak. 
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