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ABSTRAK 
 

Manusia memiliki peran yang penting dalam keberlangsungan sebuah perusahaan. 

Maka penting bagi sebuah perusahaan untuk memberikan fokus terhadap kondisi dan kemampuan 

para pekerja dalam menyelesaikan pekerjaan. Penelitian di lakukan di UMKM Jaya Hikmah 

Bordir & Konveksi Bandung yang mana merupakan Usaha Kecil dan Menengah yang bergerak 

dalam pembuatan pakaian. Masalah utama pada proses produksi pembuatan pakaian, operator 

bekerja lembur untuk mencapai target produksi bila permintaan konsumen meningkat, dikarenakan 

belum adanya waktu standar yang dapat menjadi acuan dalam bekerja, sehingga tidak dapat 

diketahui tingkat produktivitas pekerja. Metode yang digunakan adalah metode Time Study 

menggunakan alat bantu stopwacht. Diharapkan dengan didapatnya waktu standar yang optimal 

dapat ditentukan kinerja optimal dari tenaga kerja bagi operator untuk menyelesaikan 

pekerjaannya. Penelitian ini bertujuan mampu mengetahui waktu standar kerja dalam proses 

produksi dan meningkatkan produktivitas pekerja nantinya dapat menjadi acuan bagi pihak 

pemilik usaha memperhitungkan jumlah produk dalam pencapaian target produksi yang akan di 

hasilkan dalam jangka waktu tertentu. Data yang diambil pada penelitian ini adalah data waktu 

produksi pembuatan pakaian dengan hasil peningkatan produktivitas untuk baju kemeja sebesar 

2,98%, seragam keamanan sebesar 5,3% dan baju seragam keamanan 6,03%. Hasil penelitian ini 

dapat  menjadi pedoman bagi pemilik usaha untuk menetukan lamanya penyelesaian produksi. 

 
Kata Kunci: Time Study, Waktu Standar, Produktivitas  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 
 

Humans have an important role in the sustainability of a company. So it is important for 

a company to focus on the conditions and abilities of the workers in completing the work. The 

research was conducted at the UMKM Jaya Hikmah Bordir & Konveksi Bandung which is a Small 

and Medium Enterprise engaged in the manufacture of clothing. The main problem in the 

production process of making clothes, operators work overtime to achieve production targets 

when consumer demand increases, because there is no standard time that can be used as a 

reference in working, so the level of worker productivity cannot be known. The method used is the 

Time Study method using a stopwacht tool. It is hoped that by obtaining the optimal standard time, 

the optimal performance of the workforce can be determined for operators to complete their work. 

This study aims to be able to determine the standard working time in the production process and 

increase worker productivity later, it can be a reference for business owners to calculate the 

number of products in achieving production targets that will be produced within a certain period 

of time. The data taken in this study is the production time of making clothes with the results of an 

increase in productivity for shirts by 2.98%, security uniforms by 5.3% and security uniforms by 

6.03%. The results of this study can be a guide for business owners to determine the length of 

production completion. 

     

Keywords: Time Study, Standard Time, Productivity 
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