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ABSTRACT 

 

 In this study, a test will be carried out which aims to analyze the effect of 

wet & dry lubrication variations on the mechanical properties of titanium wire in 

the wire drawing process. For this reason, wire drawing and hardness tests are 

necessary. The wire drawing test was carried out by carrying out variations of 

Wet & Dry Lubrication because it is one of the test parameters that will have a 

major influence on the results of the specimens that have been tested, especially 

on the grain arrangement, grain size and grain boundaries of titanium wire so 

that it has usability that can be utilized for development. technology and become 

an alternative material to replace stainless steel wire used in orthodontics.So 

after we draw wire drawing using wet and dry lubrication, it greatly affects the 

speed of withdrawal and also affects the mechanical properties of pure titanium 

wire. of pure titanium wire will increase in terms of strength, stiffness and 

hardness then the ductility of the wire will decrease. 

Keywords: Wire Drawing, Wet Lubrication, Dry Lubrication, Titanium Wire, 

Mechnical Properties. 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ABSTRAK 

 

Pada penelitian ini, akan di lakukan pengujian yang bertujuan untuk 

menganalisa Pengaruh Variasi Pelumasan Basah & kering Terhadap Sifat 

Mekanis Kawat Titanium Dalam Proses Wire Drawing Untuk itu perlu dilakukan 

uji wire drawing, dan uji kekerasan. uji wire drawing di lakukan dengan dilakuan   

variasi Pelumasan Basah & kering karena merupakan salah satu parameter 

pengujian yang akan berpengaruh besar pada hasil spesimen yang telah diuji 

terutama pada susunan butir, ukuran butir dan batas butir dari kawat titanium 

sehingga memiliki daya guna yang dapat dimanfaatkan untuk pengembangan 

teknologi dan menjadi material alternatif sebagai pengganti kawat baja tahan karat 

yang digunakan pada bidang ortodonti. Jadi setelah kita melakukan penarikan 

wire drawing dengan menggunakan pelumasan basah dan kering sangat 

mempengaruhi terhadapat kecepatan penarikan dan juga berpengaruh kepada sifat 

mekanis dari kawat titanium murni akan meningkat Dapat disimpulkan juga dari 

pengujian yang telah dilakukan yaitu semakin rendah kecepatan penarikan kawat 

melalui Wire Drawing maka sifat mekanis dari kawat titanium murni akan 

meningkat dari segi kekuatan, kekakuan dan kekerasan lalu keuletan kawat 

berkurang. 

 

Kata kunci: Wire Drawing, Pelumasan Basah, Pelumasan Kering, Kawat 

Titanium, Sifat Mekanis  
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